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WeGA Bender VS76-0300T=A1 /76
) Bender VS76-0300T-A8/[H76
cGA Bender VS76-03001T=A4/H7®
WeGA Bender VS76-0300T=AG/R7®
Gietarka trzpieniowa do rur, profili i ksztattownikéw
Technologia giecia za pomocg owijania rury na obracajgcym sie narowkowanym wzorniku z wypetnieniem
wnetrza rury za pomoca trzpienia gietkiego lub sztywnego
Przeznaczenie - urzgdzenia do giecia rur okragtych, kwadratowych, prostokatnych i owalnych.

Stosowane do gigcia stali zwykteg i specjangj, nierdzewnej, aluminium, mosiadzu i miedzi.

Opis urzadzenia
Gléwny zespét napedowy - silnik elektryczny za pomoca przektadni zebatych napedza gtéwny wat napedowy
Silnik wyposazony jest w hamulec w celu uzyskiwania jak najwiekszej doktadnosci giecia.
Zespot hydrauliczny - stuzy do wktadania i wyciggania trzpienia, dosuwania formy slizgowej, dosuwania
i zakleszczania szczeki zabieraka. Zespot ten zasilany jest niezaleznym silnikiem wraz z pompa hydrauliczng
Uklad programowania — stuzy do ustawiania kata giecia i sprezystosci z doktadnoscig do 1°, w zakresie od 0°
do 180°. Pamiec¢ obejmuje 30 programow po 9 gie¢. System ma funkcje ustawiania predkosci, sprawdzania poprawnosci
pracy i wykrywania awarii. Programowane jest cofanie trzpienia przed koncem giecia, w celu
unikniecia garbu na koncu giecia. Uwaga! Jedyna gietarka trzpieniowa obstugiwana po polsku!
Uktad ustalania pozycji rury i zmiany ptaszczyzny giecia - sktada sie z prowadnicy i zamocowanego na niej suwliwie
- uchwytu pneumatycznego. Uchwyt wymaga zewnetrznego zasilania sprezonym powietrzem 6 atm.
Reczne przemieszczanie rury miedzy gieciami oraz zmiana ptaszczyzny giecia oparte sa o zderzaki zamocowywane na
prowadnicy. Pozycje rury i katy ptaszczyzny giecia widoczne sg na czytelnym wyswietlaczu.
Automatyczny cykl giecia - nacisniecie pedatu giecia powoduje chwyt rury, docisniecie formy slizgowej, wejscie
trzpienia do przestrzeni roboczej, obrét wzornika, wycofanie trzpienia, zwolnienie szczek i wycofanie wzornika.
Oprzyrzadowanie - wykonane jest z wysokiej klasy utwardzonych odlewéw staliwnych, stali odpornych na Scieranie
oraz brgzéw . Zapewnia ono powtarzalno$c¢ i precyzje giecia przy dtugotrwatym uzytkowaniu.
Elementy oprzyrzadowania:
wzornik - element na ktérym owija sie rura, jego dobér jest zalezny od $rednicy rury i promienia giecia,
szczeka zabierajgca - podtuzny rowkowany element dociskajacy rure do obracajgcego sie wzornika,
forma $lizgowa - podtuzny element zapewniajgcy rownolegte jej prowadzenie wzdtuz trzpienia,
wygtadzacz fatd - element likwidujacy fatdy, wchodzacy klinem miedzy rure a wzornik
trzpien — walcowy element wprowadzany do wnetrza rury zapobiegajacy deformacjom podczas giec
Dodatkowe mozliwosci - gictarka dostosowana jest do giecia bez
beztrzpieniowym. I
Dane techniczne
-zasilanie - 3x400V
-zakres gietych rur
od @ 10do @ 76x2 mm dla stali zwyktych
oraz @ 76x1,5 dla nierdzewnych
-grubos¢mscianki standardowo 1- 3,5 mm
-minimalny promien giecia od 1,3x @ do 2,5 x @ (zalezny od
materiatu, grubosci Scianki i Srednicy zewnetrznej rury)
-maksymalny promien giecia — 200 mm-maksymalny kqt giecia — 180 °
-minimalna standardowa odlegto$¢ miedzy gieciami
120 mm (inne odl. na zapytanie)

-wymiary:
szerokos¢ — okofo 800 mm ’;
wysoko$¢ — okofo 1100 mm

030 IT-A1,5/H76 dtugos¢ 2250 mm, waga 430 kg
030 IT - A3/H76  dtugosc¢ 3850 mm, waga 450 kg
030 IT - A4/H76 dtugosc 4850 mm, waga 470 kg
030 IT - A6/H76 dtugosc 6850 mm, waga 500 kg

Maksymalne zakresy giecia podano dla materiatéw o wytrzymatosci ponizej 42 kg/mm? “

Hepeka - Poland Sp. z 0.0. zastrzeda sobie prawo do wprowadzania zmian w powyzszvch danvch bez uprzedniego informawania o tvm.
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